1.Pneumatika sa dôkladne skontroluje z hľadiska poškodenia, veku a celkového stavu. 
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3. Do nového materiálu je vylisovaný pri tlaku 
15 atm. a teplote 145 ºC nový dezén.
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    2. Z pneumatiky je odstránený starý 

    dezén a bočné popisy.
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4. Pneumatika je pripravená k ďalšej montáži. 
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